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Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
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8 8 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
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Wymagania wstepne

Wiadomosci z zakresu podstaw metrologii oraz analizy i statystyki matematycznej, rysunku technicznego, a
takze czesci maszyn. Chec zdobywania nowej wiedzy i umiejetnosci. Zdolno$¢ logicznego myslenia i
korzystania z informaciji pozyskiwanych z roznych zrédet.

Cel przedmiotu

Przyswojenie podstawowych poje¢ z zakresu technik pomiarowych i wspétrzednosciowej techniki
pomiarowej. Zapoznanie sie z przyrzadami i metodami pomiarowymi oraz systemami pomiarowymi
stosowanymi w inzynierii mechanicznej. Zdobycie umiejetnosci doboru urzgdzen do zadan pomiarowych w
warunkach przemystowych i laboratoryjnych. Uswiadomienie roli metrologii w Przemysle 4.0 oraz jej
wptywu na produkowane wyroby.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student zna pojecia podstawowe z technik pomiarowych [K_WO01, K_W03]

2. Student zna metody pomiarowe oraz systemy pomiarowe stosowane w inzynierii mechaniczne;j
[K_W11]



3. Student zna podstawowe wyposazenie pomiarowe stosowane do pomiarow czesci maszyn [K_W10]
4. Student zna i umie okresli¢ zakres stosowania wspotrzednosciowych systemow pomiarowych [K_W10]
5. Student zna urzadzenia specjalizowane m.in. do pomiaru chropowatosci i btedéw ksztattu [K_W10]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi oblicza¢ i dobierac tolerancje i symbole pasowan dla otworéw i watkéw, gwintéw oraz
innych czesci maszyn [K_U02]

2. Student zna hierarchie wzorcéw i umie dobiera¢ przyrzady pomiarowe do pomiaréw czes$ci maszyn
[K_U01]

3. Umie dokonywac¢ pomiaréw uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi [K_U04]

4. Student umie dobra¢ urzgdzenie adekwatne do zadania pomiarowego [K_U04]

Kompetencje spoteczne:

1. Ma $wiadomosc¢ znaczenia przeprowadzania prawidtowych pomiaréw czesci maszyn [K_KO01]
2. Potrafi obroni¢ wykonane obliczenia metrologiczne [K_KO02]

3. Potrafi samodzielnie rozwija¢ wiedze w metrologii i systeméw pomiarowych [K_K04]

4. Studnet ma swiadomos¢ roli metrologii w Przemysle 4.0 [K_K04]

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Zaliczenie pisemne

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego i wykonanie sprawozdania. Aby uzyskac zaliczenie zajec
wszystkie ¢wiczenia muszg byc¢ zaliczone.

Tresci programowe

Wyktad:

1. Wyposazenie pomiarowe, klasyfikacja i wtasciwosci metrologiczne.

2. Podstawowe przyrzady pomiarowe stosowane w pomiarach dtugosci i kata - suwmiarkowe,
mikrometryczne, czujnikowe.

3. Rodzaje i pomiary gwintow.

4. Pomiary podstawowych parametrow két zebatych

5. Podstawowe parametry oraz urzgdzenia do pomiaru chropowato$¢ powierzchni.

6. Maszyny pomiarowe - dlugosciomierze, wysokosciomierze, mikroskopy i projektory.
7. Wspétrzednosciowa technika pomiarowa i wspotrzednosciowe systemy pomiarowe.
Laboratoria:

1. Wspotrzednosciowe maszyny pomiarowe i pomiary odchytek ksztattu.

2. Wspotrzednosciowy skaner optyczny.

3. Analiza przestrzennych danych pomiarowych.

4. Obrébka danych pomiarowych 3D.

5. Tomografia komputerowa.

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy oraz filmami.
Cwiczenia laboratoryjne: wykonywanie eksperymentoéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w
zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 21 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 29 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




